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g zur Befiillung des Wer / Instruction for filling the tooling

[Auswahifeld far Lieferant: Positionsdaten-Nummer

Selection field for supplier: Position data number

Systemfeld: Daimler Sachnummer
Part Number

System field: Daimler part number

Systemfeld: Daimler Benennung

Part Description

System field: Daimler name

Systemfeld: Daimler Produktionswerk

Daimler Production

Plant [System field: Daimler production plant

[Systemfeld: Daimler Baureihe (z.B. 205, 253, 213,...).

Rrolect System field: Daimler projects (e.g. 205, 253, 213,

Systemfeld: Daimler Baureihenderivat (zB W, V, S, X,

Type Class

[System field: Daimler series derivative (e.g. W, V, S, X, ..

Systemfeld: Anfragestuckzahl

ictallonantity otal quantity requested

Systemfeld: Tool ID-Nummer wird vom System fortlaufend nach Upload vergeben. Keine Befallung durch Lieferant!

Tool ID

[System field: Tool ID number is assigned continuously by the system after upload. No filling by supplier!

lAuswahlfeld fir Lieferant: Information, ob fiir diese Position Werkzeuge angeboten werden.
Tool for Position ahl Werkzeuge werden benotigt; Auswah: nein’ ~Keine Werkzeuge fur dieses Position notwendig; Auswahi:"Werkzeuge existieren bereits*~Keine Werkzeuge notwendig, da bereits

L DL S Selection field for supplier: Information whether tools are offered for this positi
Seloction: "yes" = tools are required; Selection: "no” = N tools required for this position; Selection: "Tools already exist” = No tools necessary hecause they already exist. "

[Feld fur Lieferant: Fre " Hier konnen Wer festgelegt werden.
Beispiele fiir Kategorien: Sichtteile, rklei Kategorien zw. Lieferant und Werkzeugkostenplaner. Kein Pflichtfeld fir Upload.

Category

Field for supplier: Free text field! Tool categories can be se.
of categories: visible parts, structural parts, cladding parts, ...coordination of categories between supplier and tool cost planner. No mandatory field for upload.

Feld fur Lieferant: Fr ! Beflllung nur fir Werkzeuge mit a Werden Wer insa konnen diese damit einem Grundwerkzeug zugeordnet
Main Tool or Sub Tool gkl

structure [Field for supplier: Free text field! Filling only necessary for tools with interchangeable inserts! If tool inserts are offered, they should be assigned to a basic tool.
'Suggestion / example: Basic tool re:ewes entry "1", 1 receives entry "1.1", interchangeable insert/kit 2 receives entry "1.2". No

[Feld fur Lieferant: Freitextfeld fur Werkzeugbenennung /gefertigtes Bauteil

0oling Part description

Field for suppli

: Free text field for naming the tool / manufactured component

[Auswahifeld fir Lieferant: Deklarierung, Werkzeug fertigt Bauteil fur "Ecktyp" oder "SA".

Configuration *

Selection field for sup

tool for "Ecktyp"(Base vehicle) or "SA".

Urform-WZ Kunststoff ", "Umformen" oder "Zerteilen".

[Auswahlfeld Lieferant: Drop-Down-Liste zur Auswahl der passenden Werkzeugart: "Urformen*, "Urform-WZ Metall"
Kind of Tool * "

Suppli fon field: Drop-down list for ing the appropriate tool type:

primary forming tool metal", "primary forming tool plastic’, “reshape tool" or "tr

lench tool".

lAuswahlfeld Lieferant: Freitextfeld und Drop-Down-Liste mit Vorschldgen zur Auswahl der passenden Technologie. Ist Technologie nicht aufgelistet kann Feld mit entsprechender Technologie

Technology of the Tool
*

Supplier selection field: Free text field and drop-down list with suggestions for selecting the appropriate technology. If technology is not listed, the field can be itten with

the cor

[Auswahifeld Lieferant: Drop-Down-Liste zur Auswahl des Ver Auswahl! g - und ge zur Abdeckung der geforderten Kapazitat;

nach Erreichen der max. Standzeit eines Werkzeugs im Pre rkzeuge, welche im Rahmen einer Kooperation von anderen

olgeemsatz‘ otwendige Einsatze nach Erreichen der max. Standzeit eines Eingatses im Produktionsprozef: "Einsatz fur Variante' = Wechseleinsatze, durch die eine
wir

OEM's mit genutzt werden":
weitere Sacl i

Tool Type *

p-down list for ing the appmprlate tool type. Selectio
i n process; "Participation

New tool” = first tools and tools to cover the required capacity; "Follow-up tool" =
tools that are used by other OEMs in the context of a cooperation ";" Follow-up
i insert for variant "= interchangeable inserts/kit, by

means of which another part namber | Componant variant i¢ produced.

P P oV PR Feld far Lieferant: Anzahl der Kavitaten oder der Teile je Hub des angebotenen Werkzeugs. Freitextfeld oder Drop-Down-Auswahl.

Parts per Stroke *  FPFEFYIT]

: Number of cavities or parts per stroke of the tool offered. Free text field or drop-down selection.

L T T0 o J|Feld fur Lieferant: Angabe der maximal garantierten Arbeitszyklen des angebotenen Werkzeugs.

ST VS Field for supplier: Indication of the maxil working cycles of the offered tool.

IAuswahlfeld fur Lieferant: Angabe Uber Drop-Down-Liste zur Region oder Land des geplanten Werkzeug-Einsatzortes.

Physical Tooling
Location * Selection field for supplier: Specification via drop-down list of the region or country of the planned tool location.

[Auswahifeld far Lieferant:

Location of Origin of ngabe Uber Drop-Down-Liste zur Region oder Land des geplanten Werkzeug-Herstellungsortes.

Tooling * Selection field for supplier: Specification via drop-down list of the region or country of the planned tool manufacturing location.

Feld fir Lieferant: Angebotswert des Werkzeugs.
Supplier Tool Cost *

[Field for supplier: Offer value of the tool.

[Feld far Lieferant: Drop-Down-Liste der verfugbaren fr t des Werkzeugs.

Supplier Tool Cost
[ Supplier field: Drop-down list of available currencies for the tool's offer value.

[Auswahifeld far Lieferant: Fur neu angelegte Werkzeuge Auswahl"Edit" oder” Feld leer lassen. Wichtig: Loschen eines bereits hochgeladenen Einzelwerkzeugs nur Gber Auswahl “delete” moglich

Selection field for suppl

+ For newly created tools, select "Edit" or leave the field empty. Important: Deleting an already uploaded individual tool is only possible by selecting” delete "

1. Bitte vor der ersten das WZL-Template aus dem System und befillen. Auch zu jedem WZL zuerst das WZL-Template aus dem System und danagh bearbeits
2. Bitte erstellen Sie pro Positi ein Wer mit den jewelligen Einzelwerkzeugen
3 Bitte geben Sie Ihr. auf Ei ab (keine Werk
4 Bitte achten Sie auf die korrekte Angabe Ihrer Daten zu allen Pflichtfeldern (*). Diese Angaben sind verbindlich!
5. Die von erfolgt nur, sofern die Punkte 1.-4. erfallt wurden.
|
1. Please download the WZL template from the system before filling the first offer. Note: For each WZL offer update, again download the WZL template from the system and then edit it.
2. Please create a tool offer for each position number including all necessary single tools.
3. Please submit your tool offering on single tool level (no tool collection position).
4. Please make sure that your data is entered correctly for all mandatory fields (*). This information is binding.
5. Tool offers are only accepted if points 1.-4. are fulfilled

[Vor jeder WZL. und jedem WZL. muss zuerst das WZL- aus dem System herunt werden.
Beim ersten Download des WZL Templates erhe\ten Sie eine Excel Datei, welche mit den anfragerelevan i vorbefillt ist (Block "Line Item", Spalten "B-1").
Positionsdaten beinhalten u.a. ken, Baureihe/Projekt und Derivat.

Perghherrinyetisfiliten Positionen konr\en nicht geloscht werden

(WZL-Template)

Schritt 1:
Falls Ihr Wer fiir eine vorbefiillte Position keine Werkzeuge vorsieht oder Werkzeuge bereits vorhanden sind, ieren Sie dies bitte in Spalte "K"; "Tooling for Position required".
Schritt 2: I
Gchten Sie zu einer Positionsnummer weitere anbieten, gehen Sie in die nachste freie unbefillte Zeile unten und wahlen Sie uber die Spalte "B" die richtige Positi aus dem Drop-Down Mend aus.
ie Positionsnummer in Spalte "B” kann in weitere Zeilen kopiert werden. Die Spalten "D-I" werden dabei automatisch vom System befdllt
Sie, ob die richtige Position wurde. Falls nicht, bitte Positi neu wahlen.
Schritt 3: |
Beflllen Sie die Werkzeugspalten in der/den angelegten Zeile(n) mit den entsprechenden X
Beachten Sie dabei die richtige Befiillung der Pflichtfelder *). Vor dem Upload findet eine itige Uberprafung statt.
Ee kénnen bereits von Ihnen befilite (Spalte "K-Y") in nachfolgende Zeilen kopieren und anpassen.
I
Schritt 4: |
Haben Sie zu jeder Position Ihre befillt, kénnen Sie die Datei speichern und ins System hochladen.
Beim Upload findet eine Validlerung der Zellen statt, Bel inhaltiichen Fehlern erfolgt eine Fehlermeldung und ein Upload ist nicht mgich. BItte nutzen Sie zur rektur den Link in der Fehlermeldung auf das Log-File.

as Log-File beinhaltet Ihr Angebot und zeigt Ihnen in der letzten Spalte die fehlerhaften Zellen an. Korrekturen knnen direkt in dem Log-File erfolgen und dieses anschlieRend fir den Upload verwendet werden.

st die Validierung erfolgreich kann ein Upload erfolgen.

efore each tooling offer and each tooling offer update, the tooling template must first be downloaded from the system.

hen you download the tooling template for the first time, you will receive an Excel file that is pre-filled with the relevant position numbers (“Line Item" block, "B-I" columns)

osition data include Information on part numbers, production plants, series / project and derivative.

jote: The pre-filled positions cannot be deleted.

For changes on your tooling offer, the previous offer (tooling template) must always be downloaded from the system.

Step 1. |
’?yourtm)\ concept does not include any tools for a pre-filled position or if tools already exist, please document this in column Tooling for Position Required".

|step 2: |

I you would like to offer additional tools for a position, go to the next empty line below and select the correct position from the drop-down menu using column "B".

[The position number in column "B" can be copied into other lines. Columns "D-I" are automatically filled by the system.

[Check that the correct position has been selected. If not, please reselect the position number.

|Step 3: [




Fill the tool columns in the line (s) created with the required offer values.

Pay attention to the correct filling of the mandatory fields (marking *). A system check takes place before the upload

you have already filled (column "K-Y") in the following lines,

[You can copy and adjust the tool

|step a: |
If you have completely filled your individual tools for each position, you can save the file and upload it to the system.
he cells are validated during the upload. If there are errors in the content, an error message is issued and an upload is not possible. Please use the link in the error message to the log-file to correct the offer.

he log-file contains your offer and shows you the incorrect cells in the last column. Corrections can be made directly in the log file which can be used for the upload afterwards.

the validation is the upload can take place.
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